
Dato: 08 12. 

Offer No. 153721 

Stock-No. 108379 
Vertical r,,il ling machine make RECKERMANN type GFS 1500
Year of oanstructlon 1888

Teclmical specificatfons: 
Table size 
Table movement lengthwise
Table movement-across 
Table movement vertical
16 splncfle speeds
Quill adjustment 
Tool holcfer 
18 longitudinal and transversal feeds
18 vertical feeds 
Rapjd lraverse longilucfinally ancf transversely
Rapid traverse vertica l
Projection {stand I center spindle)
Distance table I spindle
Drive power 
Weig hi approx 
Outside dimensions approx. 2250 x 2100 x 2150 m m  
Wdh 
- Mot brake far spmdle lock during tool change
-Vertical mflllng !lead + -90 • swiveling

- Cooling device
-cfffferent tool holders
Used, In very good condltion

similarly attaclled broct,ure

1500x560mm 
800mm 

420mm 
◄SO mrri

32-1800 rpm
125mm
ISASO
8-400mm/mln .
3,2 • 160 mm I min.
3.5 m I min. 
1400mm 
150-600 mm
45-620mm
6.4 / 7,8 kW
4 5 l 

Via the llnk below you have the opportunity 10 v iew lhe pictures in original size, vlcfeos or  other
documents II 

hltpsJlwaho.delen/rrfachines/storageno/108379 

Pa 







.denblatt: ALKETT, RH 12 Hammerm. 

Lager-Nr.: 

EK-Datum: 

VK-Datum: 

VK-Preis: 

Maschinen-Nr.: 

Kategorie: 

Unterkategorie: 

Art 

Hammermaschine 

111557 

 

153 

Sonstiges 

Rohrbearbeitung 

Leistung 

Hammermaschine Fabr. ALKETT Typ RH 

12 Masch.# 153 Baujahr 

Technische Oaten: 

Lochdurchmesser 

Lochtiefe 

Stromanschluss 

gebraucht 

Datenblatt: ALKETT, RH 12 Hammerm. - Seite 1 

Herkunft: 

Standort: 

Status: 

Gewicht: 

Leistung: 

Baujahr: 

BHV Pos. 17 

Kassel SH 

Eigene 

t 

10N 

10mm 

13 0mm 

3 80 V / 50 Hz 





-

o,rer No.153721 

siock•No. 113n&
UnlvefS&l milling machine make SIMPI.ON type UM-OU 
�lne # 6004/0 built in 1976

Technical speclffcallons: 
Longitudinal table !ravel X automatic I manual
Table cross !ravel Y auto I manual 
Table vertical lraveJ Z automatic/ manual
Table size
Width of 3 T-slots 
Cenler distance of the T•SIOIS
Olstanoe spindle center • !able
Spindle moDnl 
Qu ill stroke

18 homontal spindle speeds 

12 longitudinal feeds and cross
Vertlcal 
Spindle dri ve power
Feed drive power 
Dimensions
Weight approx 
Wtth 
• Vertical milling head swivelling
• Coofing device
• various tool holders
(without vise!)
Despite the year of construction in good cor,ditJon 

-

Dau,: 08.12.:

1150 I 1170 mm 
3607370mm 
500 / 515 mm 
1600x360 mm 
18mm 
60 mm 
520mm 
ISA70 

60 mm 
24 -1650 rpm 
10 -820 mm/min
5 -410mml,nin 
736kW 
2.21 kW 
1400x1900x1800mm 
3200kg 

Pa-

Via the Unk below you have the opportunitY to view the pictures 
I
n original size, videos or other

documents II 

https:llwaho.de/en/machineslstoragenot113776



Lager-Nr. 110020
Schlagdrehfräsmaschine - Profilator Fabr. WERA Typ RM 60
Masch. # 4051386

Technische Daten:
Spindeldurchlass 32 mm
Spanndurchmesser max. 42 mm
gr. Einspannlänge 350 mm bei Drm. 42 mm
min./max. Spanndorn Drm. 10 / 60 mm
Spannkraft 2160 daN bei 30 bar
Bearbeitungsmaße stufenlos einstellbar 1 Teilstrich = 0,02 mm
Bearbeitungsdurchmesser max. 50 mm
Aufnahmekegel Spannfutter DIN 55021 Gr. 5
Messerkopfdrehzahl M 600, 800, 1000 UpM.
Messerkopfdrehzahl R 1850, 2100 UpM.
Vorschub pro Schneide 0,1 - 0,5 mm
Standardteilung M 2 : 1
Standardteilung R 4 : 1
Hydraulik Betriebsdruck 30 bar
Hydraulikmotor 2,2 kW
Antriebsmotor 3,0 kW
Anschlusswert 7,0 kW
Grundfläche
Gewicht ca.
gebraucht

1750 x 1200 mm 
2000 kg

Über den unten stehenden Link haben Sie die Möglichkeit sich die Bilder in Originalgröße, Videos oder
weitere Dokumente anzeigen zu lassen!

https://waho.de/maschinen/lagernummer/110020

Angebot Nr. 150787 Seite: 2

Datum: 05.10.2022
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Lager Nr. 110020
WERA Profilator, RM 60
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